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Comment intégrer la 
problématique de 

développement durable 
pour concevoir 

des produits éco-responsables ?

1. Présentation du Groupe Dickson
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QUELQUES DATES :

• 1836 : Filature Dickson créée à Dunkerque par David Dickson.
• 1969 : Fusion entre la filature Dickson et le tissage Constant.
• 1998 : Dickson intègre le groupe Glen Raven.

• Dickson Constant
• Dickson Coatings
• Dickson PTL

75%
EXPORT

DISTRIBUTION
DANS PLUS DE

110 PAYS

3,500 SALARIES
Au sein du groupe GLEN RAVEN
(600 AU SEIN DU GROUPE DICKSON®)

De nombreuses filiales et 
bureaux commerciaux
Spain, Italy, Germany, Sweden, UK, Belgium, Netherlands, Poland,
Greece, South Africa, Australia, China, USA, Argentina, etc.

DICKSON, LEADER MONDIAL DES TEXTILES TECHNIQUES OUTDOOR
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27,500

11,000

25,000,000

110

100,000

M² de surface de production

M² de surface logistique

M² de capacité de production annuelle

M² de capacité de production journalière

Métiers à tisser

DICKSON, LEADER MONDIAL DES TEXTILES TECHNIQUES OUTDOOR

4 MARCHES PRINCIPAUX

PROTECTION SOLAIRE

AMEUBLEMENT INDOOR et OUTDOOR

MARINE

FLOORING
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POLITIQUE ENVIRONNEMENTALE:

• Dickson ancre sa politique d’innovation dans une logique de
développement durable. Cette exigence se retrouve à chaque étape
de la vie des produits, de la création à la fin de vie des tissus
Dickson.

• Dickson a mis en place une démarche QSE. Elle est certifiée ISO
9001, OSHAS 18001 et ISO 14001.

• La norme ISO 14001 définit une série d'exigences spécifiques à
la mise en place d'un système de management environnemental.

2. Quelques exemples de 
produits éco-responsables
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Approche 
« recyclage »

Objectif : Redonner une vie 
nouvelle à la matière première
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Le process

Les fins de bobines de fil sont habituellement jetées, 
car inutilisables en l’état. 
Dans le process de récupération, les fils sont d’abord 
« retordus » (titrage 34/2 * 2) puis intégrés dans les 
fils de trame. 

La contenance de fil réutilisé est de 27% du poids 
total de la toile pour les unis et rayures et de 15% 
pour les Jacquards. 

Le fil retordu donnera un côté « reliefé » au tissage 
final ( Eco-design)

Approche 
« économie d’énergie »
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SUNWORKER
Protection solaire dynamique

LIMITE LA SURCHAUFFE DU BÂTIMENT
ET LE RECOURS AU REFROIDISSEMENT ARTIFICIEL.

SCÉNARIO 1
EN ÉTÉ, LE JOUR
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EN POSITION RELEVÉE, FACILITE LA VENTILATION NATURELLE ET LE 
REFROIDISSEMENT DU BÂTIMENT

SCÉNARIO 2
EN ÉTÉ, LA NUIT

EN POSITION RELEVEE, EVITE LE RECOURS A LA LUMIERE 
ARTIFICIELLE

SCÉNARIO 3 : TOUTE L’ANNÉE
LE JOUR EN CAS DE CIEL COUVERT
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EN POSITION RELEVEE, REDUCTION DU BESOIN DE CHAUFFAGE

SCÉNARIO 4
EN HIVER, LE JOUR

SCÉNARIO 5
EN HIVER, LA NUIT

EN POSITION BASSE, REDUCTION DU BESOIN DE CHAUFFAGE
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Bilan carbone d’une pièce test de 40 m2
(base DISC – sur 15 ans)

FRANCE 
(kg éq co2)

ALLEMAGNE
(kg éq co2)

Sans store 3 117 25 189

Équipé de stores SUNWORKER (15m2) 1 677 10 485

Empreinte carbone de la toile SWK 24 24

Économie sur bilan carbone 1 416 14 680

La différence obtenue entre les 2 pays s’explique par le fait que les sources d’énergie varient d’un pays à l’autre. En raison de la 
taille de son parc nucléaire, qui lui permet de produire 75% de son électricité, la France est moins dépendante des énergies 
fossiles et émet moins de CO2 que la plupart des pays européens. 

Approche 
« photovoltaïque »
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PROJET PHOTOVOLTAIQUE SOUPLE:
(applications nomades)

PROJET PHOTOVOLTAIQUE SOUPLE:

Cellules en silicium amorphe
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