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Maison du Textile §|ay lendemain de la seconde guerre mondialeshianie textile prenait un
37-39 rue de Neuilly) |»second souffle”, avec le développement trés ragigifibres synthétiques
92110 Clichy dérivées du charbon puis du pétrole, s'ajoutarid eplus ancien- des fibres

Tel: 014756 60 24 | grtificielles fabriquées a partir de la cellulose.
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Mme Marie-Angeél - . s . - .
DURAND est a votrg |Un de ses dirigeants évoquait déja un "siecle deieh vecu comme u
véritable course a linnovation... une course cuidevait pas en rester
puisqu'elle donnait naissance a trois "poids Idurdoechst, Bayer et BASF

Lors de la dissolution de la "IG-Farben”, a ladia la 2éme guerre mondi?jle,
e
a

disposition pour tout
information
concernant I'ACIT
Merci d’envoyer tou
le courrier a cett
adresse en précis

Presque jusqu'a la fin du P8 siécle, ce développement s'est poursuivi sur le
méme modeéle, certes avec quelques interrogationsoaent du premier choc

tpétrolier. Mais c'est surtout a partir des anneé@sqgfe lescontraintes
environnementalesont commencé a s'imposer, conduisant a la rechetehe

s’il concerne :
Anne PERWUELZ nouveaux process.
Présidente . R . .

_ Les deux précédents Congres devaient déja largealmntier ce "viragef,
Daniel HAZARD mais l'occasion du Centenaire de I'ACIT était trbelle pour ne pas
Vice-President s'interroger sur ce que serait notre "prochainiesiecen se fixant une premiére
Georges ROOS étape de 20 ans !

Secrétaire du CA

_ Une bonne dizaine de thémes ont été abordés, sous fle conférences ou|de
Alain KNECHT posters.

Trésorier

Remercions-en les auteurs !

Jean-Francois GIBIER
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a qu
comprend tout et que rie
ne fonctionne,

La pratique, c'est quand tout
fonctionne et que personnes
ne sait pourqum‘ i

Philippe LELEU et la Commission "historique”
100 ans de I'ACIT et du Textile
Visions croisées d'éléves ingénieurs
et de Professionnels

pourtant passionnants ont été éludés et ferorjel abinterventions dans des conférences ultérieure

Aprés avoir rappelé des événements de I'année th@it hussi divers que 1€ prix Nobel de Marie Curie, la destituti

concernant la vie textile de Roubaix-Tourcoing piinir avec I'Exposition universelle de Roubaix tiel1..

La parole a ensuite été transmise a Mme AlexantB&®, directrice de « Maison
Mode », une association aidant de jeunes créateade, bijoux etc) a s'installer et

Cette intervention fut la partie la plus « glameude la conférence puisqu’ensu
c’est I'évolution des techniques de teinture fil @éces en discontinu (machin
organes de contrble, automatismes) qui a été adordé

Pour établir un lien avec I'époque actuelle etuturf, 5 jeunes étudiants ENSA
(qui avaient aussi participé a la préparation ditergle la conférence), tout ju
rentrés de I'I'TMA de Barcelone, ont présenté 2 rrash de teinture d'u

capable de teindre en méme temps dans le mémedeaim bobine et de la piece
tissu. (Rotora Y&F d’Alliance).

Le projet était ambitieux, résumer 100 ans d’histtéxtile et de 'ACIT en 1h15 mn ! A tel pointede nombreux sujets

du dernier empereur de Chine, la découverte duSdtepar Amundsen, I'apparition de la Gauloiserdlede la Joconde
'excellente santé économique de notre voisin bélgeette époque, 'attention s’'est portée sur queslgstatistique

(7]

e
se

faire connaitre. Elle a traité de l'influence réogue Mode et technologies textiles.

te,
bs,

TRAVAUX DE RECHERCHE : PRIX "AVENIR"

Dans l'esprit de l'intervention de Philippe LELEU ¢es "visions croisées" des Eleves IngénieudestProfessionnel
I'ACIT a créé leprix AVENIR pour mettre en valeur un travail réalisé par dadignts. Cette année, 6 projets ont
soumis au jury ; en 2011, la lauréate est Sandy EAPage 7 de cette chronique et annexe 1).

Les intitulés des projets figurent ci-apres :

1 - Membrane 3D en nanofibres pour la régénération
osseuse. Sandy EAP, ENSAIT

2 - Mesure du comportement des "gouttes" de
polymere (taille, ruissellement...) en fonction lde
température. Anthony DA SILVA, ITECH

3 - Etude du vieillissement des matériaux compssite
(procédé de moulage "RTM") pour I'aéronautique

4 - Dispersion de nano-particules de TiO2 dans le
polyéthylene téréphtalate. A. TENNICHE (EMPA,
ENSAIT)

5 - Fabrication de matériaux "auxétiques" en fibr
polymeres. Yamina ABDESSELAM, ITECH, en
collaboration avec I'Université de BOLTON, UK
N.B: contrairement aux fibres qui s'affinent... fxes
"auxétiques" deviennent plus "grosses" quand on
étire !

6 - Analyse de la résistance thermique des matéri
composites "auxétiques". Maxime FORITE, ITECH
en collaboration avec I'Université de BOLTON, Ul
qui fabrique ces matériaux a "coefficient de PaiSsa
négatif.

es
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POSTERS DES JEUNES DOCTORANTS

Analyse du Cycle de Vie/
Procédés d’éco-conception
textile

gemtex Eco-conception en ennoblissement textile
V. Pasquet, A. Perwuelz, N. Behary, J. Isaad GEMTEX

vanessa pasguet@ensait. fr

* Objectifs de I'étude

Etudier des procédés de traitement de
textiles & faible impact environnemental

* Mots-clés :

Analyse de Cycle de Vie, procédés,
chimie verte Acidification Potential

=== Dyeing wiih camers  —@=Pad-therm dyeing  ——HT, HP dyaing

Comparaison environnementale de 3 procedés de
teinture du palyester.
* Points marquants

- Teinture du polyester avec de la vanilline en tant que véhiculeur
- Comparaison environnementale de 3 procédés de teinture du polyester

* Perspectives
Développer une méthodologie de comparaison environnementale de procédés de
traitement de textiles

UAnalyse du Cycle de Vie : outil d'éco-conception pour les
gemtex articles textiles
Sandrine Pesnel! — Anne Perwuelz!2
1 GEMTEX, 2 Université Lille Nord de France
sandrine_pesnel @ensait.fr

. . §r
* ObjECtifS de I'étude Abiotic Depleton (ADF fossa) ] Giohal Warmning Potzntial

Eco-concevair des articles textiles o (GWE 100 years) [kg CO2-Equn

* Mots clés E 15 4
150 1= 10

Analyse du cycle de vie, production, recyclage
* Points marquants 50 A
. ‘s - EW— ' """ @m_
- Pour un article en coton : le traitement easy- . 8
care permet de réduire les impacts ST
environnementaux; 450 101
- Pour un article en polyester : le recyclage 15
o “ ¥ ' -250 W e w =
c_:h:{mque est une filiére de valorisation e E— B2 8= 3% E
interessante Eg g2 T ED ES 5% &
ST 23 'm 2gggag -
*  Perspectives X B e e
- Affiner I'évaluation de la durée de vie des mmm Waste collection [ Texiil= ins i=tion production
articles,' == Recyciad PET yam production == Glass wool produstion
.. . 3 . =3 Recycied PET trousers production  mmm Energy racovery
- Etudier des alternatives supplémentaires e Vs PET yam prosdostion o e et
(matiéres premiéres, procédés de recyclage... ) == Virgin PET trousers production  cozm Evergy production
== Shredding o Landill
e L
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POSTERS DES JEUNES DOCTORANTS

Propriétés des matériaux
textiles biosourcés

gemtex

* Objectifs de I’'étude :

Réaliser de structures textiles nanocompasites
(PLA/ZnO) antibactériens

e Mots clés:

Materiau biosourcé, activité antibactérienne

* Points marquants

- Bonne dispersion du ZnQ fonctionnalisé (ZnOs)
dans le PLA

- Bonne propriété antibactérienne du PLA/ZnOs

- Amélioration des propriétés thermique et
mécanique (masterbatches/filage)

- Etude du mécanisme antibactérien du ZnO

* Perspectives

- Etude de nouvelles charges antibactériennes

BIOMATERIAUX ANTIBACTERIENS
A. Doumbia, M. Ferreira, C. Campagne,
E. Devaux— GEMTEX
awasoronfe.doumbia@ensait.fr

Filage

S oy
Bhaablubus

Analyse antibactérienne: norme JIS L 1902:2002

Amélioration de la durabilité du PLA
gernt@: A. Cayla, C. Campagne, M. Ferreira, E. Devaux

Univ. Lille Nord de France, F-59000 Lille, France;
ENSAIT. GEMTEX, F-59100 Roubaix, France.
aurelie.cayla@ensait.fr

* Objectifs de I'étude (INTERREG IV NANOLAC)
Amélioration de la durabilité de matériaux bio-sourcés
comme l'acide polylactide (PLA).

* Motsclés

Polyméres bio-sourcés, durabilité, PLA

* Points marquants

— Filabilité en voie fondue

— Propriétés mécaniques

— Vieillissement
* Perspectives [
—  Meélange du PLA avec d'autres biopolyméres (PCL,...). mEONPLA
— Fonctionnalisation des multifilaments (anti-feu,...). ::“M
. o 7 14 21 28 35 a2 ;E
Temps (Jours) =
|
» Composites renforces par des fibres de lin
il Aurore Fougerard — sociéte HEXCEL
ITECH

ECOLE D'INCENIEURS
FrRMATINE - RETEBE

* Objectifs de I'étude

performances
* motsclés
Fibre de lin, composite haute performance

* Points marquants

- Problémes d’interface fibres/matrice

* Perspectives

Investigation de la fibre de lin pour composites hautes

- Légéreté et propriétés mécaniques intéressantes

- Optimiser les résultats mécanigues en améliorant le
traitement des fibres et l'adhésion fibres-résine époxy

Chronique Spécial Congrég - 14 Octobre 2011




POSTERS DES JEUNES DOCTORANTS

Fonctionnalisation des
matériaux textiles

m@’ Matériaux de protection multispectre
LB ‘_ autodécontaminants sous illumination naturelle
”Mi i visible/solaire ou artificielle UV-A

ol T M. Ragoubil, 1. Maller?, ). Maillet 2, F. Dieval L, P. Viallier L, N. Keller?, V. Keller 2, L Quvry 3

L LPMT, F-68093, m.rogoubi@uha. fr
LMSPC, F-67087, vheller @unistra fr
3 QUVRY 545, F-69009, maillet@cuvry.comi

Fonctionnalisation et mise en ceuvre des textiles avec des
nanomatériaux photocatalytiques capables de s'auto-
décontaminer sous lumiére naturelle visible/solaire ou
artificielfe.

*  mots clés (3 maxi)
Nanoparticules TiO2, Fonctionnalisation, Decantamination,

- Dépét possible par différentes méthodes
- Photo catalyse freinée par le traitement hydro/oléo

* Perspectives
- Augmentation de F'efficacité photocatalytique,
- Optimisation des dépdts par enduction et foulardage,

- Pré-industrialisation des dépdts

OUVRY

Spetreran th ot WG

ki,

. - . 1 .
Objectifs de I'étude * Dépdt « traditionnel » (LPMT)
a8 o

* Points marquants « Dépdt layer by layer (LMSPC)

Development of self cleaning textiles

gemtex

M.Ashraf, C.Campagne A. Perwuelz, PChampagne, A Leriche
Gemtex Roubaix-LMPCA Maubeuge
munirashraf@ensait.fr

faif

s

i vt
Théophlle Legrand
s v o et

* Objectifs de I'étude

Te Develop multifunctional textiles, lotus effect, color stains
degradation, antibacterial activity

* motsclés

Nano rods, lotus effect, Photocatalytic effect

* Points marquants

- The fabric developed shows lotus effect

- The fabric has ability to degrades color stains and kill bacterias
as well as prevent their growth

- It has very good wash fastness and fairly good rubbing fastness AP arabysis cf

* Perspectives oo i

Potential application of this fabric is in medicals and as
undergarments
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POSTERS DES JEUNES DOCTORANTS

Fonctionnalisation des
matériaux textiles

gemtex

Développer des fils conducteurs sclubles

Polymeéres, Nanocomposites, Filage

Jonas BOUCHARDY, Aurélis CAYLAL, Eric D

1 Laboratoire de Génie et Matéraux Textiles (GEMTEX )
Jonos.bouchard@ensait fr

Elaboration de matériaux souples thermostables
chargés en Nanotubes de Carbone

EvALNY, Christine CAMPAGNE!

Objectifs de 'étude

dans une matrice thermodurcissable
pour une insertion dans la fabrication de
matériaux composites

Mots clés

Points marquants
— Fil conducteur (percolation électrique) &
des taux supérieurs a 2% en masse de
NTC sur multifilament (plus bas sur
plague et monafilament)

Nanotubes de carborne (NTC)

[
iy
\
]

| Fil thermoplastigue/NTC solubie

ﬁ/__ dans fa matrice ;nemradumissab.re

Insertion des fils
thermoplastiques/NTC dans la
: matrice thermodurcissable
" suivant une localisation et une
orientation specifigue

Perspectives

Comparaison de deux polyméres avec des Tg différentes — Influence sur les propriétés

meécaniques du composites
Caractérisation de l'influence de I'étirage sur la dispersion et l'alignement des NTC

s

a

=]

Etudier les performances au feu de
textiles enduits avec des formulations

gemtex

N. DIDANE

GEMTEX

nizar.didane @ensait.fr

Objectifs de I'étude e

nti-feu
Mots clés
ET, Enduction, Ignifugation

Points marquants

HRR (KWVV/m?)

- Les agents phosphorés baissent le pic
du débit calorifique

- Proprietés sensorielles médiocres

Perspectives

- Recherche d’'agents retardateur de feu
avec des effets de synergie

Ameélioration des proprietes au feu de textiles en
polyester par procede d’enduction

-1 DU, 5. GIRAUD, E. DEVAUX, G.LEMORT-

50 100 150 200 150

Time (s)

Courbes de débits calorifigues (HRA) des tricots
sous une source de chaleur @ 25 KW.m? (cone calonimetre)

300

4
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POSTERS DES JEUNES DOCTORANTS

Fonctionnalisation des
matériaux textiles

gemtex [ENCRY Developpement d’un textile autorafraichissant

——— par |'utilisation de Microcapsules a Changements
de Phases Hydriques (HPCM)

DAMA RT | ket s, B D Baen

 ENSAIT, GEMTEX, F-59100 Reubaix, France
3 HEI, UCLiile, F-59046 Lille, France

* Objectifs de I'étude

Conception et élaboration d'un textile auto
rafraichissant adaptés aux conditions chaudes et/ou
aux activités intenses

* Mots clés

< cutanée par I'action des HPCMs
* Points marquants

- Microencapsulation du xylitol avec une *'

membrane poly(urée-uréthane Jsemi-permeéable "
- Absorption de calories lors de 'apparition des :
phénamenes de sudation

Fin dee chaleur {mify

Sers endathemigue

* Perspectives
- Transfert industriel ; »
- Travail d'intégration des HPCMs vers des

Microencapsulation, thermo physiologie, xylitol 2 Absorption d'énergie lors de F'évaporation

Tempe [Sac |

applications diversifices

N

Méthode de caractérisation

de l'irridescence textile

Characterization of the color change of

an iridescent textile

C.Ammar®?3, | Boulenguez!?, L.Schacher®, X.Zeng!?, D.Duponti23,
D.Derantan!?
Wmiv. Lille Nord De France, ZHEI, 3Gemtex, 4LPMT
chiraz.ammar@hei.fr

* Objectifs de l'étude

caractériser 'apparence d'un textile iridescent, sans
colorant.

* motsclés

Apparence, goniochromie, mesure

* Points marquants

- Lo répartition spatiale de la lumiére réfléchie est liée
a larmure;

- Le spectre de la lumiére réfléchie dans differentes
directions informe sur l'orientation des fibres dans le
textile.

* Perspectives

protocole de caractérisation de liridescence, quel gu'en
soit le support

Chronique Spécial Congrég - 14 Octobre 2011
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CONGRES DU CENTENAIRE - 14 OCTOBRE 2011 a I'ENSAIT - ROUBAIX
La Chimie Verte - Le textile sane pétrole 7

RESUME DES CONFERENCES

La chronique 816 (décembre 2011), a déja rendu ¢eme ce "Congrés du Centenaire" en présentantnmoi=n{
un résumé des travaux des jeunes doctorants.

Comme prévu, la présente chronique fait le résuassgpt conférences qui se sont succédées toonhgudé I3
journée du 14 octobre :

> Page 9 LA CHIMIE VERTE EUROPEENNE - Daniel THOMAS - Université Technologique de

Compiégne -mail : daniel.thomas@uitc.fr.

> Page 10 FUTURES FIBRES CELLULOSIQUES ARTIFICIELLES - Patrick NAVARD - Ecole des Mines$

de Paris -mail : patrick.navard@mines-paristech.fr.
> Page 11 LESLIQUIDES IONIQUES - Myriam VANNESTE -CENTEXBEL - mail : mv@centexbel.b

> Page 12: LES APPRETS "PROBIOTIQUES' - Patrice VANDENDAELE -Sté DEVAN -
Patrice.Vandendaele@devan-be.com

> Page 13: IGNIFUGATION : LES NOUVELLES SOLUTIONS DE LA CHIMIE "VERTE" - Sophié
DUQUESNE- ENS Chimie Lille - sophie.duquesne@ensc-lille.fr

> Page 14 :NOUVEAUX COLORANTS REACTIFS ECOLOGIQUES - Dr Jean-Francois LANDRE - Sté

HUTSMANN - mail : jean-frangois_landre@huntsman.com

> Page 15 TRAITEMENT BIOLOGIQUES DES EFFLUENTS SURLIT BACTERIEN : Jean-Francois GALLE

et Georges BONJOUR -Sté BIO2E - mails : jeanfrancoisgallet@yahoo.

et georges.bonjour@aliceadsl.fr

Un beau succes... plus de 190 participants !

D

e

—

fr
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LA CHIMIE VERTE EUROPENNE !
Bioraffinerie, biotechnologies : perspectives poule textile ?

Daniel THOMAS,

Professeur a I'Université technologique de Compiégn

contre le réchauffement climatique.

par des biotechnologies.

La _rafﬁﬁé‘rie végétale

* Voie séche: transformation thermo-chimique

— Combustion: production de chaleur

— Gazéification: production de chaleur, carburants

— Pyrolyse (décomposition thermique irréversible d'un
matériau sous la seule action de la chaleur en absence
d'oxygéne): production de gaz, carburants...

* Voie Humide: y , micro-organi:
fermentation — Chimie verte et Biotechnologies
Industrielles

AR Competoveness Gusierwitia Worktwge Vocaion ___________(em7]

BN

Cette premiére conférence s'inscrit totalement dartkéme d'un congrés se posant la question taxtilé sans
pétrole”, en utilisant la "biomasse" renouvelaleie,lieu et place des ressources fossiles (elleses\@@nérées par
de la biomasse... il y a tres... trés... longtethps

L'intérét d'utiliser le plus vite possible toutes 'agro-ressources" d'une plante est séduisansguelle limite la
production de déchets non valorisables, s'insariisda réforme de la PAC (Politique Agricole Comeuat lutte

Pour exploiter les possibilités de cette nouveliatiere premiére”, il y a lieu de développer deheeches sur la
"bio-raffinerie”, pour obtenir des molécules pouvae substituer a celles dérivées du pétrole. Celeames
peuvent (a limage du glucose) édga présentes dans la plante, ou peuvent étre "fragtEs! puis transformées

Enthalpy
0il &

Chemical

Various
Biomass

5,0, Fais and ovs
CHONS, Protains &
amino acids

. H,0,(0CH Ligr

I
Quelques dessin |
Powerpoint  extraits des |
eXPosEs.

Products

Petrochemical

Bio-refinery
Approach

| PROJET SYNTHONS® -

Création de deux plateformes
technologiques d'évaluation
dont le role est de

erm

MATIERE VEGETALE

fla

| chimie verte | | Biotechnologie ‘
e blanche

G e

Intermédiaires
Chimiques

wo

a partir de matiéres

=

p
extraites de plantes de
grande culture.

Dissal-FT, MeOH,
éthanol, (DME, H2), SNG

New cereals-based C
& New White Biotech processes
—— BIOHUB #*

Substitutes for petrochemicals

hemistry

Les exemples ci-dessus montrent que cette fili@renpt de réduire sensiblement la consommation rgjinet
l'utilisation des solvants grace a la biocatalyseymatique en milieu aqueux. Cette filiere poseoemodes
problemes d'adaptation des procédés et de qualité.

Chronique Spécial Congrég - 14 Octobre 2011
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LES FUTURES FIBRES CELLULOSIQUES
ARTIFICIELLES
Procédés écologiques pour générer des fibres de dam?
Patrick NAVARD, Professeur , Ecole des Mines de P&

Cette seconde conférence compléte la précédemte das exemples de polymeres dérivés de la biomasse
développés par le CEMEF (Centre de Mise en fornsemgériaux).

Organisation of a natural fiber

La matiére premiere est &ellulose qui peut étre considérée comme le
ey comple oo polymére naturel le plus répandu dans le monde, puisqu'on le re¢rou
paere mremesiiez= | quasiment pure dans le coton ou sous forme de csitepmotamment

- fiber diameter: 10-30 microns

proteins

- the composition varies a lot! dans Id)o iS-

Cotton Wood

lalmost pure cellulose| | 50.95% cellulose

Globalement, la consommation totale des fibres diamsonde augmente de 2 a 3% par an et il est gable
de maintenir une part significative de fibres delliques appréciées pour leur confort.

La culture du coton nécessitant beaucoup d'eaa pesticides, les recherches portent sur de noxywagédés
de production de viscose en utilisant de nouvelgggories de solvants, a l'image du procédé dhiptions du
“Lyocell”, déja opérationnel. L'idée est d'améliotes procédés utilisant la soude et/ou des liquidaiques
(dont il est aussi question dans la troisieme cenfze).

Cellulose solvents:

Need to increase solubility and decrease gelation
- Imidazolium-based lonic Liquids:

Un-treated solution /—\ CH,C00" /—\ cr
+ Need complex pre-treatments . N @ N N N
of cellulose pulps w& CH™ N TCHLCH; CHy™ N\ ~CH,(CH,),CH;
+ Need adding additives like ZnO 1o 1-Ethyl-3-methylimidazolium acetate  1-Butyl-3-methylimidazolium chloride
of urea P (EMIMACc). room temperature liquid (BMIMCI). melting point: ~60°-70°C

1 / Dissolution: heating and stirring for several hours
+ Not yet ready, if ever ‘ | | - NaOH-water
o1 G.20°C | Dissolution:
| [7% -10%] NaOH
|
| | Intensive mixing for 2 hours at [-6°C - +1°C]

° 30 O e, i - Cellulose

* Microcrystalline cellulose = “cellulose”, DP 170
+ “other” native celluloses: DP 300, 500, 1000

+ bacterial cellulose, DP 4420

28

lonic liquids

Imidazolium-based lonic Liguids:

€r

/—\ CH,C00" /—\
cH CHy™ =¥ TCH,(CH,),CH;,

No” T cHCH,

1-Ethyl-3-methylimidazolium acetate  1-Butyl-3-methylimidazolium chloride
(EMIMAC), room temperature liquid (BMIMCI). melting point: ~60°-70°C

&ww.cemef.mines-paristech.fr
Ces techniques sont prometteuses, mais nécessiteate beaucoup (« ] /

recherches avant d'étre commercialisées, a l'irdagdiquides "ioniques
basés sur l'imidazolium.

Www.epnoe.eu
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LES LIQUIDES IONIQUES POUR LA TEINTURE DES
TEXTILES
Potentialités de nouveaux milieux tinctoriaux
Myriam VANNESTE, Manager Recherche, CENTEXBEL,
(Belgique)

Déja évoqués pour la fabrication des fibres cedligioes artificielles (cf. 1a®?® conférence), lequides ioniques
peuvent étre considérés comme des "solvants vgetshettant de traiter les produits textiles a @esperature

inférieures a 100°.

Le tableau ci-contre présente six "liquides iongjueationiques et anioniques)

= Cationique - .
. Ry 3]
u Organlque Rr'%}‘\q; w\]ij’m R—PeRy Ri—NpFy
7 Ra Ha
u ﬁl . " P
- - I idazgline Erlginie Fhosnngniums ammoniums|<
= Anionique ;. c
. nod o PFE BFA Hal
= Organique b . " :
Al sulfats HegaMuoiophosarats|  Tewranuorgborts Halogeides c

Les diverses utilisations possibles sont actueligrae cours d'études a CENTEXBEL (le Centre Bekge d
Recherche Textile) : catalyse, électrolyses, stdvaretc...

Des 1934, ces liquides commencaient a étre utiieés la séparation de la cellulose et de la lignin

Aujourd'hui, CENTEXBEL teste -en collaboration aA@ENW- leurs possibilités d'utilisation en teinture

[

= |norganique

Polyester

Coton Polyamide
= #zcolorantidisperse ) = + colorant reactif = + colorant & complexe métallique
= ILQ-1 polyester, EtMelm-Cl, Serilen Rouge = ILQ-16 coton, MIMAC, Sirilene Blue - PABE. MIMAC. Isol Vert
= ILQ-10 coton/polyester, AMIM-CI, Teratop Violet BL 150% = ILQ-17 coton, MIMAC, Intracron Rouge y , Isolane Ver
* ILQ-11 polyester, AMIM-CI, Teratop Bleu = ILQ-19 coton, MIMAC, Sirilene Blue

Liquides ioniques utilisés

= methylimidazolium acetate (MIMAC),
ethylmethylimidazolium chloride (EMIM-CI)
allylmethylimidazolium chloride (AMIM-CI)
piperidium acetate (PIPAC)
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Ou comment la biologie peut résoudre des problemes
d'allergénes sans traitement chimique ?
Patrice VANDENDAELE, Manager R&D, Société DEVAN

LES APPRETS PROBIOTIQUES

(Belgique)

Aujourd'hui rendus populaires dans les produit;matitaires (notamment les yaourts), les bifidusdbifacteria
avaient déja été mis au point au début di'Zecle par henry TISSIER a I'Institut PASTEUR.

Dans la deuxiéme moitié du X®siécle, la FAO a reconnu que des "probiotiques’eavaine incidence positi
sur la santé, notamment pour l'aide a la digestioraméliorant la flore intestinale et en réduidamipact des
toxines. DEVAN s'est intéressé a la possibilitéilder ces propriétés dans l'industrie textiletamament pour évite
le développement de bactéries pathogénes et/obasiepignons en contact avec la peau.

Sporulation process

extremely resistant and persist for many years

/ : 25%
Food shorfage
Low humidity
2 : o
75%

Food availability
High humidity
Temperature

Active
population

DEVAN CHEMICALS

L L

L'un des moyens de protéger les spores est de nesroéncapsulet, pour qu'elles puissent se libé
progressivement (par frottement) au fur et a meslegd'usage des articles textiles, en généranbéeseries

bénéfiques pour la protection de la santé.

Ces recherches ont permis de développer une ligmeatiuits
réduisant les risques d'allergie, sous la marqupoS#Es
"Probiotexty,".

Mais, si les "probiotiques" peuvent agir dans leliem
favorable de l'appareil digestif (systeme "fermé)n'en est
pas de méme pour le textile soumis a de nombre
contraintes s'opposant au développement

"spores” (sporulation), a [lorigine du développemeales
cellules de substances probiotiques favorables.

Microencapsulation

® The microcapsules break by friction and speres are released
= Spores in contact with food sources transform to probiotic bacteria

= Probiotex™ colonies fill up the bacterial capacity of the textile
with beneficial bacteria

EHT= 15.0 KV
o

mm

Probiotic bacreria —

DEVAN CHEMICALS

Microbial Management

= Completely sterile environments are not always necessary
= Colonisation with prabiotic bacteria forms a self- regulating population

* Creation of a healthy and stable micro flora

. —

@ Good bacteria

@ Bad bacteria

= Simply said: bad bacteria are being replaced by good ones
Probisten™ population does not produce excrements, only CO, dead

bacteria : $8% water, 2% protein + saccharide

DEVAN CHEMICALS

L E4

e

=

buses
des

rer
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IGNIFUGATION DES MATERIAUX TEXTILES
Les solutions de la Chimie Verte
Sophie DUQUESNE, Professeur, ENS Chimie Lille

ie Duquesne
-UMRICNRS 8207

La Conférenciére a défini la "Chimie Verte" en piayant sur 12 principes, pouvant étre mis en cedans les
produits "flame retardants"

ISATT - 14/10/2011

En
‘M ACIT - L2 chimis Veste  Le Tl s e pleroke
==

Green Chemistry — 12 Principles

Less Hazardous Designing Safer
o Atom Economy Chemil;ea‘lcs’zr;mesas cmum . L L.
,g;mmt;“%m Sl S"S;,'y“:f’:‘;%f;?n‘g‘};:“ *’f;“;“}i'ﬁm“ La lutte contre le feu est conditionnée par lathtion deg
o maximize the = ~
e s | RESSE || MRS apports en oxygéne entretenant la flamme et par
Nefiet protection du matériau combustible. Cette protecpeut
e I étre obtenue par la formation d'userte de "mousse"
o Energy | 5 il vati; be . '
it | | sty | | et | | DHnsnt isolante, dont le volume augmente sous l'effet de
agents,eic.) o ther e = Steps require additon 4 A 4 dac § A
mateumocacsary | | econanic mpaci ang tecmicalyana o chaleur ; ce phénoméne... observé des f€°ifecle se
innocuous when used. bemnmaed practicable. Gt Lo - V.
— [r— définit commd'intumescence.
Design for Degradation Pollution Prevention Chemistry for Accident
Catalysis Chemical products Analytical methodologies Prevention
Catalytic reagents (as should be designed so need ta be further Substances be
'selective as possible) that at the end of their developed io allow for cchosen to minimize the
are superior to function they break down reak-time, in-process potential for chemical
stoichiometric reagents. into innocuous monitoring and control accidents, i
degradation products gﬂ'orm the formation of rdeas;uﬁwm

ENSATT— 147502011
ACTT - Lo chinie Ve Le enle sl il
==

« To intumesce » was used by the tragedian John Webster in the
16t century with two meanings

¥"To grow and to increase in volume against the heat
v To show an expanding effect by bubbling

What is Intumescence?

Plusieurs séries de tests ont été effectués paluevia;
résistance a la flamme de PET (par exemple
TREVIRA.cs(tm) et les performances du PLA, dans le
domaine del'intumescence".

Flame retarding polymers or textiles by
intumescence is essentially a special case of
Y a condensed phase mechanism

I %1
¥ =4

Plasic (2. PP
st PR Sysis (A, S megisis)

Formation of foamed cellular charred layer:

Protects the material from the action of
the heat flux or the flame

Acts as a physical barrier which slows
down heat and mass transfer between gas
and condensed phases

%@ Summary

* Recycled PET could be used to process inherent FR
fiber advantageously: moreover, an intfumescent
structure is obtained

De trés bons résultats ont été obtenus... Mais rfedmour les
précédentes conférences) des recherches compléresmtaivent
étre menées, notamment pour l'utilisation de "lmidkes" dans le!
formulations d'agentd'intumescence.

* Use of bio-based char former in intumescent
formulation: high performance

* Use of bio-acid in intumescent formulation promising
approach but further development is needed

* Polymer composite using natural fibers: high flame
retardancy by intumescence

‘ Similar approaches than those used for oil-
based polymers can be followed
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NOUVEAUX COLORANTS REACTIFS ECOLOGIQUES
Les propositions d'un grand groupe chimique
Dr Jean-Francois LANDRE, Chef du Département CEL, Wlorants réactifs
HUNTSMANN Textile Effects

Aprés une nouvelle génération de colorants réactife économie de 50% des consommations d'eaégaction
du nombre de bains apparait possible, tout ensadtisensiblement les consommations d'énergiarétardit leur

température de process a 60°.

% § St i HUNTSMAN TR T oY
- o =—"=""" . sk
Colorants Réactifs - Nouvelle Génération? = "= XLh Reactive Range Positioning Exhaust T

Consommation moyenne d'eau pour teindre
1 kg de coton

Light  Medium

= Avec des colorants conventionnels
60 a 80 litres

= Avec la Meilleure Technologie Actuelle (MTA)
Textile Effects: colorants NOVACRON® FN

30 a 40 litres
| anfsness veng ‘ WotFasnes Washing ot ‘ Kotones
= Peut-on faire mieux avec une nouvelle
technologie et gagner 50% sur la | i | ‘ e ‘ e
consommation d’eau? L
- 17 Textile Effects
AVITERA® SE: —_— AVITERA® SE:
HUNTSMAN ; HUNTSMAN

Sauvegarder I'Environnement Sauvegarder I'Environnement

Enviching ives traugh inovation Enriching ives through movation

=Valeur écologique : | ‘”’i

= Economie d’eau de 50% et plus
= Economie d’énergie de 50% et plus

=Valeur économiqu: =

= Réduction des colts de 50%

= Réduction du temps de teinture (>25%)

= Augmentation de la productivité

= Intégration au marketing des marques / détaillants

Comment cela marche-t-il?
Apreés teinture le colorant non fixé doit étre éliminé :

= Pour les colorants conventionnels 6-8 bains a haute
température sont nécessaires

= Pour AVITERA® SE 3-4 bains a 60°C sont suffisants

~ % =-¥
Gréce &
= une plus haute vitesse de
diffusion

« un trés haut taux de fixation
proche du taux d'épuisement

9 Textile Effects
8 Textile Effects
HUNTSMANN développe également une technique dedbiament.
GENTLE POWER BLEACH™ HUNTSMAN Sérieusement responsable %

Enriching ives hraugh nnvatien

= Une directive de 'OMS (Organisation Mondiale

basse température 65°C et pH neutre

pas de produits chimiques agressifs, souplesse de la
matiére

Pas de neutralisation du pH, sécurité du procédé

Réduction de la quantité de sel dans les effluents

Economie d’énergie de 50% et plus

Réduction de la perte de masse de 50% <

L’analyse du cycle de vie (ACV) démontre un
impact réduit de 25% sur le changement
imatique comparé au b i
conventionnel

12 Texiile Effects

Un blanchiment durable enzyme/peroxyde a - dela Santé)

est que chaque personne devrait avoir accés a
3 litres d’eau potable par jour

En moyenne 100 litres d'eau potable sont utilisés
pour teindre 1 kg de tricot de coton.

[Economie potentielle dans les grands pays
asiatiques :
1.3 litre d’eau potable par jour et par personne !

Législateurs
Gouvernements
Associations

Poussez le changement pour votre communauté!

Textile Effects

La stratégie de la Société est tout a fait en phase celle du "développement durable", favoriskast économie
d'eau pouvant dépasser 50% et des économies d&atgignant 70%
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TRAITEMENT BIOLOGIQUE DES EFFLUENTS DE
TEINTURE SUR LIT BACTERIEN
Jean-Francois GALLET et Georges BONJOUR
Société BIO2E

Les principes de I'épuration des effluents par mleseédés biologiques (notamment les "boues activessnt
connus depuis longtemps et largement développésldarstations urbaines ; les premieres staticstaliées che
les Ennoblisseurs dés les années 70 reposaidi@ul®sur ce principe.

Leurs limites sont toutefois bien connues car allespeuvent que difficilement éliminer IBECO "dure" qui
concerne notamment les colorants... présents ‘giaral dans les effluents des teinturiers ou impurs !

La Société BIO2E s'est donc attach@ptimiser les performancesce qui a conduit a la mise au pointaystéme
BIOFIX , présenté lors de la conférence.

= ﬂiQZE Ingénierie en environnement
ELQZ)\E/ Ingénierie en environnement
Lit Bactérien Techniques Physico-Chimiques
Capacité accrue de dégradation biologique : Coagulation Floculation des colloides et matiéres en suspension
- surface de contact liquide - solide importante
- bactéries spécifiques Coagulation:
- redémarrage plus rapide aprés période d'arrét - chaux

- métaux trivalents (Fe*, APP*)
- produits organiques azotés cationiques
Réduction du volume de Boues :
Floculant : a base de polyacrylamide anioniques ou cationiques
- boues activées 0,3-0,5 kg MS/kg DCO
- lit bactérien 0,05-0,2 kg MS/kg DCO

;!QQ\E/ Ingénierie en environnement

Techniques Membranaires

—
Osmose
Inverse

Aprés avoir "caractérisé" (et si possible trié) ééuents a traiter, les différents procédés censont optimisési|:
coagulation/floculation, boues activées et litstédens, ultrafiltration/nanofiltration, décolorai a I'ozone... etc...

[

Aprés traitement, il apparait possible de recyalee part significative (jusqu'a 50%) des effluentss I'amont de
traitements d'ennoblissement.

M Ingénierie en environnement m Ingénierie en environnement

Description Biofiltre Biofix Approche Economique

hypothése volume total effluent :
500 m3/j. volume recyclé : 250 m3/j
Estimation colt par m3

‘ Bioraacteur BIOFIX 3 cuve doxyganation et lits bactarien

| Coiits Caoiits Filiere Filiere Décoloration
foncti investi Bialogi Biologi Initiale
MO, KW, boues... / Sams seule +Nanofilt. | + Biologique
Nanofilt.
Cuve Décoloration & : 0.08-0.13 7
d'oxygénation Tsomee . e

Traitmt biologique | .15 06-11€ 075-13€|075-13€ . 75-13€
Bioréacteur +

B. tampon. autres

Estimation du

coiit de la 075-13€ | 1.25-24€ | 1.35-2.58¢€
filiére

Coat actuel de I'eau 0,5 - 2 €/m?
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DISCOURS DE CLOTURE
par Mongieur Michel-Fran¢oie DELANNOY,
LILLE METROPOLE COMMUNAUTE URBAINE,
1¢ Vice-Président au Développement Economique

Remerciements pour_un
anniversaire partagé
Laissez moi tout d’aborg
vous dire la satisfaction
gue j'éprouve d’étre parm
vous, cet apres-midi, e
cette journée 6 combien symbolique puisqu’e
marque le centenaire de votre Association. Mg
donc a Daniel HAZARD, Président sortant
félicitatons a Anne PERWUELZ, nouvell
Présidente.

Cet anniversaire, je vous suis particulieremg
reconnaissant de m'y avoir convié parce que
est, sans nul doute possible, d’abord celui

ACIT, il est également celui de tout un territi

-c’est le natif de Tourcoing qui parle ici- et aug
et surtout, celui de milliers de femmes
d’hommes qui, au fil du temps ont dévelopy
cultivé, transmis un savoir-faire qui a fait
réputation mondiale de notre industrie textile,
savoir-faire qui a fait la fierté des générations (
lont recu en héritage, un savoir-faire qui a fait
prospérité de la métropole lilloise et plt
particulierement de Roubaix et Tourcoing dg
I'histoire, le destin, sont indissociablement s
textile et ce, pour longtemps encore, jen ai, tq
comme vous, la ferme conviction.

Entre nostalgie et futur
Féter un centenaire, c’est éprouver d'abord -g
est bien humain- de la nostalgie. Il faut d

guavec une aventure industrielle et humaine

aussi riche, aussi longue que celle-ci, les épsa
sont nombreux qui témoignent d’'une période
pour ainsi dire, partout les ateliers, les filatur
vibraient du bruit des machines qui résonnai
jusque dans les rues.

Qui se retourne vers le passé en cet annivers
convoque aussi des souvenirs amers, douloure
ceux de la lente agonie de fleurons industriels
n'ont pas résisté a une redistribution des catte
des rbles a I'échelle mondiale.
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Mais célébrer un centenaire, c’est aussi, dans la
pleine connaissance du passé, porter le regard au
loin, vers lavenir, parce que l'on veut que
laventure continue, pour que dautres pages
s’écrivent, pour que le textile, fort dans nofre
métropole d'une expérience incomparable, soit
demain pas moins qu’une locomotive industrielle,
capable d’emmener avec elle une filiere toute
entiere tournée vers l'innovation.

Jouer les premiers rbles
Cette ambition est non seulement légitime, mais
elle est surtout réaliste, parfaitement a natre
portée.

Il n'est qu’a faire un tour d’horizon rapide de nps
atouts pour se rendre compte que le textile -dans
et avec la métropole- est appelé a jouer les fout
premiers réles dans une compétition industrielle

mondialisée. Ainsi, et ce n'est pas a vous que je
vais lapprendre, le rideau ne s’est jamais

totalement refermé sur l'industrie textile, loin de
la. Le Nord-Pas-de-Calais compte aujourd’hui

prés de 150 entreprises positionnées sur |les
textiles techniques, soit environ 9000 emplois| et
un miliard de chiffre daffaires. C’est
considérable.

Je ne vous apprendrai pas davantage, surtout ici,
gue la métropole dispose de ressources sans
aucun équivalent dans le domaine de la formation
1avec L’ENSAIT donc, mais aussi 'ESAAT, le
CIA-GAFIT et Informa, qui seront dailleurs
prochainement regroupés, ici méme, dans|un
campus unique.
L’Etat, les collectivités locales et les
professionnels du textile ne se s’y sont d'ailleurs

pas trompés en labellisant des 2005 le péle de
compétitivité UPTEX que nous soutenons et qui

fédere 'ensemble de nos capacités, de nos talents,
@le nos intelligences, de nos forces pour imaginer,
réaliser, développer ces textiles innovants dant le

potentialités, les champs d’exploration sqgnt

immenses.

suite page 17

Chronique Spécial Congrég - 14 Octobre 2011

page 16



e

DISCOURS DE CLOTURE (suite)

Le tissu fait sa révolution
Le textile aujourd’hui fait sa révolution, il cham
d’époque et vous étes a I'ACIT, a la pointe dg celnnovants (CETI) qui sera doté de machines d
mouvement. « La chimie verte, le textile sangla combinaison unique au monde, offrira u
pétrole » qui est le theme retenu pour cette jaurné multitude de solutions technologiques ¢
est & lui seul un manifeste pour un textile|permettront d’inventer, de mettre au point,
technique capable non seulement de s’'adapterester de nouvelles matiéres, et notamment, [
mais mieux encore danticiper, les tendancescoller au théme de votre journée, des matig
économiques et sociétales qui sont en train dassues de la chimie verte.
faconner I'avenir. A cet égard, les préoccupations . .
toﬁchant au développemgnt durab?e sont,pa oy [g:e ,CETI sera entre vos mains, entre _Ies mains
R ingénieurs, des techniciens, un outil riche des f
shr, une lame de fond, un mouvement prof nd’belles promesses
annonciateur d’'une mutation industrielle auquel le '
textile technique apportera, grace a vous,| unMais le CETI est aussi symbolique de la plg
ensemble de solutions nouvelles, répondant 4 deque le textile n'a jamais cessé d’occuper dans
besoins attendus par les marchés, et cela dans Umsprits et dans notre territoire. Ce centre esf
logique d’économie de matiere et de recycl
s’affranchissant du pétrole. de tous les acteurs professionnels de la filiese
textiles innovants, il a bénéficié du soutig
financier de I'Etat, de la Région, du Départem¢
Solu Nord et de Lille Métropole.

Bient6t, a L'Union, nous disposerons, Vo

Le textile : une priorité de Lille Métropole
Pour étre a l'avant garde de ce mouvement vou
n'en étes pas pour autant isolés. Lille Métropole|On ne pouvait espérer meilleur augure que ¢
des 2002, lors de la prise de compétence dwnion sacrée autour du textile qui, en s'appuy
développement économique, a aussitdt décidgur la recherche, linnovation, s'offre mied
d’inscrire le textile au rang de ses priorités’end |qu'un second souffle, il s’offre une véritab

faire un enjeu majeur d’'une économie régénéréerenaissance.
tournée vers l'avenir.

Cette ambition se manifeste au travers du soutign
a linvestissement productif et l'innovation. Mais
également les soutiens a la création d’entreprises
avec Innotex, lincubateur de I'ENSAIT. Qu |Conclusion

On peut mentionner la promotion des savoir-faire - présence notamment des anciens salarie
P P 1" Jtextile sera, c’est certain, un moment fort et

régionaux avec Futurotextiies ou encore| I3 X
présence active de la Métropole au réseaJtOUt cas tres attendu. .
. L ! . Aussi, comme vous m’'avez fait 'honneur et
européen des collectivités textiles européennes. . ) o :
dont la présidence m’a été confiée... plaisir de m'associer a votre centenaire, (
aujourd’hui, je vous donne rendez-vous au n
Les promesses du CETI de Lille Métropole dans un an pour vivre |
Dans ces conditions, personne ne s'étonnefa |évenement appelé lui aussi a marquer I'histg
gue lorsque Lille Métropole développe dans le |du textile et donc I'histoire de notre métropole.
quartier de L'Union, l'un des plus grands
projets de renouvellement urbain frangais congu
a la fois comme un éco-quartier et comme le
vecteur d’'une nouvelle industrie, la Métropole
mise naturellement sur le textile.

Je vous remercie

disposerez, du Centre Européen des Textlges

encore Euradit pour organiser la veille stratégique| L'inauguration du CETI, prévue en octobre 201

US

nt
he
ui
de
our
res

des
lu

ce
nos
en

geseffet le résultat d’'une mobilisation peu commune

de
2N
ANt

ptte
ant
X
e

21
5 du
en

le
les
pm
In
ire

Chronique Spécial Congrég - 14 Octobre 2011 page 17



